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A machine is disclosed for cutting a roll or log (L) 
of web material into a plurality of small rolls (R) 
which includes a unit (17) rotating about an axis 
(A-A) parallel to the axis of the log (L) to be cut. 
The unit carries a cutting blade (19) rotating 
about an axis (B-B) parallel to the axis (A-A) of 
the unit (17). Drive means (61, 63) are provided 
which move the cutting tool (19) into a 
reciprocating forward and backward motion 
parallel to the axis of the log (L) to be cut At least 
at the time when the blade is cutting the log. the 
blade Is moving parallel to the moving log at a 
translation speed substantially equal to the 
feeding speed of the log (L), so as to allow the 
cutting of small rolls (R) without stopping the log 
(L). 
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MASSUNIO 



Una macchina per tagllare un rotolo o log (L) di materlale 
nastriforme In una plurality dl rotolinl (R) comprende un equl- 
pagglo (17) ruotante attorno ad un assc (A-A) parallel© all'asse 
del log (L) da tagllare, 11 quale equipaggio porta un utensile dl 
tagllo (19) ruotante attorno ad un asse (B-B) parallelo all'aase 
(A-A) dl rota?.lone dl detto equipaggio (17), Vengono previ8tl 
mezzi (61, 63) che fornlscono a detto utensile di tagllo (19) un 
moto elternatlvo dl avanzamento ed arretramento parallelo all'as- 
ee del log (L) da tagllare; almeno nella fase di tagllo detto u- 
tensile <19) ha una veloolt& dl traslazlone sostanzlalmente pari 
alia velocity dl avanzamento del log (L) da tagllare, cosi da 
consentlre 11 tagllo del rotolinl (R) senza fermare 11 log (L), 

(Fig. 2) 
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^ FABIO PPJRINI S.p-A. 
- LUCCA 

"MACCHINA TRONCATRICE PER IL TAGLIO DI ROTOLI DI 
MATERIALE NASTRI FORME" 

DESCR12I0NE 

L'lnvenzione riguarda una macchlna troncatrice per 
11 tagllo dl rotoli o logs formatl da materiale nastrl- 
forme avvolto, per formare una plurality di rotollni dl 
dimensionl limltate ed atti al consumo finale, nonchd 
un metodo per tagliare logs e formare rotollni. 

Piu In particolare, I'lnvenzlone si riferlsce ad 
una macchlna troncatrice comprendente un equlpaggio 
ruotante attorno ad un asse parallelo all'as8e del log 
da tagliare e portante almeno un utensile dl taglio 
ruotante attorno ad un asse parallelo all 'asse di rota- 
zlone di detto equlpaggio, 

Le macchine troncatrlci di questo tipo attualmente 
note consentono di eseguire operazioni di taglio con 11 
log fermo: quando 11 log da tagliare 6 state po- 
sizionato sulla gulda della macchlna, esso viene bloc- 
cato e 1 'utensile ruotante della troncatrice esegue 11 
taglio di un rotollno. Successlvamente, quando la lama 
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dell 'utensile si d dislmpegnata dal log, quest 'ultimo 
vlene fatto avanzare dl un passo pari alia lunghezza 
del rotolo da tagliare e nuovamente bloccato per ese- 
guire 11 tagllo successlvo* Queste macchine lavorano, 
qulndl, In modo Intermlttente . Ci6 comporta elevatl 
tempi dl lavoro ed Inconvenlentl derlvantl dal moto In- 
termlttente Che deve essere imposto al log, ed In par- 
tlcolare probleml dl Inerzla per dlfflcolti dl control- 
lo del moto del log che portano spesso a lunghezze dl 
tagllo non unlformi. 

Sono state pertanto studlate macchine troncatricl 
in cul 11 tagllo del log avvlene mantenendo 11 log in 
movlmento enche durante I'operazione dl tagllo, Una 
macchlna dl questo tlpo 6 descritta nel brevetto USA 
N, 4041813. In queste macchine I'utenslle ruotante dl 
tagllo h portato da un equlpaggio a sua volta ruotante 
attorno ad un asse Incllnato riepetto all'asse del log 
da tagliare. In questo modo, mentre 1* equlpaggio por- 
tante I'utensile dl tagllo ruota, quest'ultlmo si muove 
con un moto avente sul piano orlzzontale dl glacltura 
dell 'asse del log da tagliare una componente parallela 
all 'asse del log, Polch§ la lama dell 'utenslle dl ta- 
gllo deve glacere. In qualunque poslzlone angolare del- 
1* equlpaggio portante 1' utenslle, sempre in un piano 
perpendlcolare all 'asse del log da tagliare, queste 
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macchlne prevedono un complesso sistema clnematico che 
mantlene 1 ' asse dell ' utensile di tagllo costantemente 
parallelo all'asse del log. Si ha, pertanto, un mo- 
vimento osclllatorlo dell'asse dell 'utensile rispetto 
all'asse dell * equipaggio che lo porta. 

Le mecchine di questo secondo tipo sono partico- 
larmente complesse da un punto di vista costruttlvo. !• 
noltre» la legge di moto che si ottiene per I'utensile 
di taglio non h ottimale, in quanto nella proiezione 
sul piano orlzzontale di giacitura dell*asse del log da 
tagliare il moto dell « utensile risulta essere un moto 
sinusoidal e« 

Forma pertanto oggetto dell • invenzione una macchl- 
na troncatrice come sopra definita, la quale consenta, 
con una struttura partlcolarmente semplice ed affidabi- 
le, di effettuare 11 taglio di logs che vengono fattl 
avanzare di moto continue • 

Questi ed altri scopi, che apparlranno chiari agll 
espertl del ramo dalla lettura del testo che segue, so- 
no ottenuti sostanzialmente con una macchina del tipo 
definite nel preambolo della rivendicazione 1, caratte- 
rlzzata da mezzi che forniscono a detto utensile di ta- 
glio un moto alternativo di avanzamento ed arretramento 
parallelo all'asse del log da tagliare » nella fase di 
taglio detto utensile avendo una velocity di traslazio- 



- 4 - 



Uff .Tecn.Ing, A.Mannuccl 

ne sostanzlalmente pari alia velocltS. dl avanzamento 
del log da tagllare. Si ottengono in questo mode nume- 
rosi vantaggl, tra cui in primo luogo l*aunnento della 
produttlvit&, ed in secondo luogo una maggiore regola- 
rith del prodotto finito. Infatti, poich6 il log da ta- 
gliare non subisce mai un arresto completo, sono molto 
rldotti od al limite eliminati i fenomeni dl Inerzia 
Che nelle macchlne tradizionali provocano il taglio di 
rotolini di lunghezze diverse - 

In una possibile forma dl realizzazione della mac- 
china secondo 1 ' invenzione , 1 mezzl per impartlre 11 
moto alternative all'vtensile di taglio sono associati 
all*albero dl supporto dell ♦ equipaggio ruotante su cui 
h supportato detto utensile dl taglio. Si ottiene cosi 
una struttura particolarmente compatta. In pratica, pud 
essere prevista una camma solidele a detto albero e 
cooperante con una punteria fissa* 

Per conseguire 1 vantaggl sopra menzlonati, dl 
maggiore produttivitft ed ellminazione del fenomeni di 
inerzia, non 6 necessarlo che la velocit^i di avanzamen- 
to del log da tagliare sia costante. Pud essere previ- 
sto, vlceversa, che la velocity dl avanzamento vari tra 
un valore minimo, durante il taglio, cioS quando I'u- 
tensile si trova dentro 11 od 1 logs da tagliare, ed un 
valore massimo, quando 1* utensile d dlslmpegnato dal 
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log o dai logs. In questo modo si ottlene 11 vantaggio 
di llmltare la corsa di avanzamento dell 'utenslle e 
quindi le accelerazionl in gioco> con una sostanzlale 
riduzlone di massa e di dimension! dei mezzi di taglio, 
pur mantenendo un avanzamento continuo , clo6 senza so- 
ste, dei logs da tagliare con conseguente riduzione de- 
gli Inconvenienti dovuti all'inerzia dei logs. Ci6 con- 
sente anche di reallzzare una macchina in cui 6 facile 
cambiare la lunghezza dei rotolini che si ottengono con 
il taglio dei logs^ come apparira chiaro dalla descri- 
zione Che segue di un esempio di realizzazione . In que- 
sto caso> dovranno essere previsti mezzi per 1' avanza- 
mento dei logs da tagliare e mezzi di collegamento, ad 
esempio di tipo meccanico» che collegano detti mezzi 
per 1* avanzamento dei logs ai mezzi che forniscono il 
moto di rotazione a detto equipaggio ruotante, detti 
mezzi di collegamento garantendo la sincronia tra il 
movimento dell • equipaggio ruotante ed il movimento di 
avanzamento dei logs. Anzich6 un collegamento di tipo 
meccanico, pud essere previsto un collegamento di tipo 
elettronico attraverso mezzi di programmazione , ad e- 
sempio un microprocessore > un PLC od altro mezzo idoneo 
a mantenere il sincronismo tra il moto dei mezzi di a- 
vanzamento dei logs ed i mezzi di rotazione dell 'equi- 
paggio ruotante. In questo modo si pud prevedere che i 
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mezzl dl collegaTnento fornlscano ai mezzi per l»avanza- 
mento del logs un moto a veloclt& variablle, mentre 
detto equlpagglo ruotante ruota a velocity costante, 

L'invenzione riguarda anch© un metodo per 11 ta- 
gllo trasversale dl logs per la formazione dl rotolinl 
dl plccole dimension!, In cul 11 log vlene fatto avan- 
zare verso un gruppo dl tagllo comprendente un utenslle 
per 11 tagllo trasversale del log, ruotante attorno ad 
un proprlo asse ed attorno ad un asse parallelo al pre- 
cedente e parallelo all 'asse del log da tagllare, ca- 
ratterlzzato dal fatto che 11 log vlene fatto avanzare 
dl moto contlnuo, 11 tagllo avvenendo con 11 log In mo- 
vlmento mentre 1' utenslle effettua una corsa dl avanza- 
mento alia stessa veloclt^i del log. 

In una forma dl esecuzlone partlcolarmente vantag- 
glosa, 11 log vlene fatto avanzare a velocity variabi- 
les con una velocity mlnore durante I'operazlone dl ta- 
gllo, ed una velocitS. magglore tra un tagllo ed 11 suc- 
cessive. La velocity magglore pu6 essere regolata per 
modlfloare la lunghezza del rotolinl ottenutl con 11 
tagllo del logs. 

Ulterlorl vantagglose forme dl esecuzlone della 
presente Invenzlone sono Indicate nelle allegate rlven- 
dlcazlonl. 

II trovato verr& megllo compreso seguendo la de- 
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scrlalone e I'unlto dlsegno, H quale mostra una pratl- 
ca esemplificazione non limltatlva del trovato stesso. 
Nel dlsegno: la 

Flg.l mostra una vista laterale schematica di una 
troncatrlce secondo 11 trovato; la. 

Fig* 2 mostra una sezlone longltudlnale del slstema 
dl movlmento alternatlvo dell 'equipaggio dl tagllo; la 

Fig, 3 mostra una vista posteriore schematica se- 
condo III-III dl Flg.l; le 

Flgg*4A, 4B, 4C, AD mostrano uno schema dl una ca- 
tena clnematica per la trasmisslone del moto al mezzil 
di avanzamento del logs, e tre diagrammi di velocity, 
rispettlvamente; la 

Flg»5A mostra una sezione di un disposltivo che 
reallzza lo schema clnematico di Flg,4A; la 

Flg,5B mostra una forma dl reallzzazione dl un cl- 
nematismo corrispondente al clnematlsmo dl Fig, 5A, in 
una forma di reallzzazione modlflcata; la 

Fig. 6 mostra uno schema clnematico di una forma dl 
reallzzazione modlflcata per la trasmisslone del moto 
al mezzi dl avanzamento del logs; la 

Fig, 7 mostra una vista secondo VII-VII di Fig. 8 
del mezzi dl rltegno del logs durante 11 tagllo; e la 

Fig. 8 mostra una vista in pianta secondo VIIl-VIII 
di Fig. 7, 
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In Flg.l, con 1 6 generlcamente Indlcata la mac- 
china troncatrice nel suo Insleme, Con L 6 indicate un 
log o rotolo da tagllare. Ciascun log viene fatto avan- 
zare per mezzo di una serle di splngltorl, tre del qua- 
il sono mostrati ed Indicatl con 3 In Fig.l. Gil spln- 
gltorl 3 sono portatl da una catena o clnghla 5 chlusa 
ad anello e rlnvlata tra due ruote 7 e 9, Dettl splngl- 
torl splngono 1 logs L con un moto continue a velocity 
non costante, come nel segulto descrltto In magglore 
dettagllo, verso un gruppo dl tagllo generlcamente in- 
dicate con 11, dove ciascun log vlene tagllato per for- 
mare una plurallt^i dl rotollnl R, In pratlca, la mac- 
china pud tagllare plil logs contemporaneamente , ad e- 
sempio due o tre logs, dlspostl tra loro parallell, co- 
me vislblle in Fig. 3. 

Come vislblle in partlcolare nelle Figg,2 e 3, 11 
gruppo dl tagllo 11 comprende un bracclo 13 su cui h 
montato un mandrlno generlcamente indicate con 15 e 
portante un equlpagglo o plastra 17, ruetante attorno 
all»asse A-A del mandrlno 15 (Fig. 2). Sulla plastra 17 
d montato un utenslle dl tagllo, nel segulto chlamato 
col telle 19, ruetante attorno ad un proprlo asse B-B 
parallelo all 'asse A-A, II coltello 19 h posto In rota- 
zione tramite un motore 21 che, con una clnghla 23 rln- 
vlata attorno ad una puleggla 25, trasmette 11 moto dl 
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rotazlone ad un albero 27 Interne al mandrino 15 
(Flg^a). L» albero 27 porta, all ' estremltgi opposta ri- 
spetto alia pulegla 25, una puleggia 29 su cul 6 rln- 
vlata una cinghla 31 che trasmette 11 mote al coltello 
19, tramlte una puleggia non mostrata, Sulla piastra 17 
sono montate anche mole 20 per I'affilatura del coltel- 
lo 19 (Fig. 1), 

La piastra 17 6 posta in rotazione attorno al pro- 
prio asse A-A per mezzo di un motore 32, il quale tra- 
smette il proprio moto al mandrino 15 per mezzo di tre 
cinghle 33, 34, 35 (Figg- 1 e 3) ed una serle di puleg- 
ge 36, 37, 38, dove la puleggia 37 6 coasslale alia pu- 
leggia 25 e solidale al mandrino 15* Piix in particola- 
re, la puleggia 37 6 solidale ad un manicotto 39 sul 
quale 6 supportata la puleggia 25 tramlte cuscinetti 
41, La puleggia 37 6 supportata da. cuscinetti A3 su una 
bussola 45 solidale al braccio 13. Tramlte una chia- 
vetta 47 e due organi scanalati 49, 51, il manicotto 39 
e quindl la puleggia 37 sono vincolati ad un albero ca- 
ve 53 e ruotano solidalmente ad esso. Detto albero 6 
anteriormente vincplato alia piastra 17 e supportato 
sul braccio 13 da cuscinetti 55, 57 che consentono, ol- 
tre alia rotazione dell 'albero 53 attorno all 'asse A-A, 
anche \m I imitate movimento di traslazione secondo f53, 
cioS parallelamente all 'asse A-A, mentre la puleggia 37 
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rlmane assialmente ferma- I cusclnettl 55, 67 possono 
essere cusclnettl dl strisciaTnento, o special! cuscl- 
nettl volventl dl tlpo dl per s6 noto, 

Sull'albero cavo 53 6 calettata. tramlte una chia- 
vetta 59, una camma 61 che coopera con due tastatori 63 
costltultl da due rulli montatl foil! sul braccio 13 
con assi di rotazlone tra lore parallell e perpendlco- 
larl all'asse A-A. La camma 61 ed 1 tastatori 63 servo- 
no a dare all'albero cavo 53, e qulndl alia piastra 17 
ed al col telle ruotante 19, un movimento alternative di 
traslazione secondo f53 per gll scopi appresso Indlca- 
ti. 

L'albero cavo 53 forma sedl per 1 ' allogglamento dl 
cusclnettl 71, 73 dl support© dell'albero interne 27, 
Che d vincolato a traslare solldalmente all'albero cavo 
53* II movimento dl traslazione dell'albero cavo 53 ri- 
spetto alia puleggla 37 ed al manlcotto 39 d consentlto 
dall * accopplamento a profile scanalato formate dai due 
organl scanalatl 49, 51. L^organo A9 h bloccato sul- 
I'albero cavo 53 per mezzo dl un distanziale 75 ed una 
coppia di ghiere 77 che serrano a pacco anche la camma 
61 e I'ulterlore dlstanziale 76 centre uno spall amento 
53A. Le scorrlmento assiale dell'albero interne 27 ri- 
spetto alia puleggla 25 6 ottenuto in mode analogo. in- 
fatti, l'albero 27 6 collegato alia puleggla 25 tramlte 
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una chiavetta 79 che collega dettc albero ad un primo 
organo scanalato Intermedlo 81 che si accoppla ad un 
secondo organo scanalato Intermedlo 83 solidale alia 
puleggla 25. L' organo intermedlo 81 presenta una plura- 
lity dl fori cilindrlcl 85 con assi parallel! all*asse 
A-A, che ©ervono ad alleggerlre 1' organo 81 stesso ed a 
far circolare I'olio contenuto nell ' allogglamento degll 
alberi 27, 53 e della camma 61. 

Con la disposizione sopra descrltta d posslbile 
far complere al col telle 19 ♦ che ruota attorno al pro- 
prio asse B^B, un movlmento dl rotazlone a velocity u- 
nlforme attorno all*asse A-A ed un movlmento alternati- 
ve di traslazione secondo una direzione parallela agli 
assi A-A e B-B, comandato dalla camma 61 • Ne consegue 
che ad ognl giro della piastra 17 attorno al proprio 
asse, 11 coltello 19 compie una corsa di avanzamento e 
di arretramento completa. Mentre la piastra 17 ruota 
attorno all'assc A-A, i logs L vengono fatti avanzare 
dagli splntori 3 con un movlmento opportunamente sin- 
cronizzato con 11 moto dl rotazlone del coltello 19 at- 
torno all'asse A-A, Durante questo moto dl rotazlone, 
il coltello 19 descrive un arco Inferiore, di circa 
120'^, lungo il quale 11 coltello stesso aglsce su uno o 
piCi del logs che si trovano momentaneamente in poslzio- 
ne di taglio, ed un arco superlore dl circa 240® duran- 



- 12 - 




Uff •Tecn.lng.AiMannucci 

te il quale 11 col telle h dislmpegnato dai logs. In 
pratlca, la macchina 6 reallzzata per tagliare contem- 
poraneamente piO logs, In specie due o tre, dieposti 
tra loro parallel amente. L'arco di impegno del coltello 
19 nel logs da tagliare dipende dal numero di logs che 
vengono tagllatl ad ogni giro del la plastra 17 attorno 
all'asse A-A. Poich6 la piastra 17 ed il coltello 19 
sono dotati di un moto intermittente di avenzamento ed 
arretramento nella direzione dell'asse A-A, con una 
forma opportuna del la camma 61 ed una opportuna sincro- 
nizza7,ione tra il moto della piastra 17 e degli spinto- 
ri 3, 6 possibile effettuare 11 taglio dei logs senza 
arrestarli, in quanto il coltello 19, quando d in presa 
nei logSt d dotato di un moto di avanzamento in dire- 
zione parallela alia direzione di avanzamento dei logs 
e con velocity pari alia velocitii di alimentazione dei 
logs stessi. 

In teoria, sviluppando una camma 61 di forma op- 
portuna, 6 possibile eseguire il taglio dei logs mante- 
nendo questi ad una velocita di avanzamento costante, 
facendo avanzare 11 coltello lungo I'asse A- A di un'en- 
titk sufficiente durante I'intervallo di tempo nel qua- 
le 11 coltello 6 in presa nei logs. Cid comporta, co- 
munque, la necessit^l di realizzare un mandrino 15 di e- 
levate dimensioni. Alio scopo di ridurre le dimensioni 
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del mandrlno e le accelerazloni dell *equipaggio ruotan- 
te, senza rinunciarc al vantaggi di un avanzamento con- 
tlnuo del logs, 6 possiblle prevedere che 11 movlmento 
del logs L avvenga a velocity variablle, con una velo- 
city piCi elevata quando 11 coltello 19 6 disimpegnato 
dal logs, ed una velocity rldotta quando 11 coltello 19 
esegue 11 tagllo» clod 6 In presa con 1 logs, 

A tale scopo 6 necessarlo prevedere mezzl dl tra- 
smlsslone del moto alia catena 5 che consentono dl mo- 
di flcare la velocltli dl avanzamento dei logs In modo 
sincronlz2.ato al movlmento della plastra 17 e qulndl 
del coltello 19. 

In una prima forma dl reallzzazlone dell ♦ invenzio- 
ne, cl6 vJene ottenuto con I'lmplego dl un Intermlttore 
e dl un ruotlsmo eplclcloldale, Le Flgg,4A, 4B» AC e 4D 
mostrano uno schema dl prlnclplo del dispositive e tre 
dlagrammi dl velocity. Con rlferlmento alio schema dl 
Flg.4A, 13 moto dl rotazione del motore 32 vlene tra- 
smesso ad un albero 91 che, con una coppla conlca 92, 
trasmette 11 moto all 'albero dl Ingresso 93 di un In- 
termlttore 94. L« Intermlttore 94 presenta un albero di 
usclta 95 che si muove dl moto Intermlttente quando 11 
moto in Ingresso 6 un moto continue a velocity costan- 
te. II moto dell 'albero 95 d trasmesso, tramlte una ca- 
tena dl Ingranaggl 96, 97, 98, alia cassa o portatreno 
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99 ai un ruotlsmo epicicloldale genericamente indicate 
con 100. Con 101 vlene indicate uno di semiassi del 
ruotismo 100, che 6 clnematlcamente collegato, tramite 
due ingranaggi 102 e 103, all'albero 93 in ingresso al- 
ii intermittore 94. Con 104 6 indicate I'altro semiasse 
del ruotismo 100. II semiasse 104 d collegato ad una 
delle ruote 7, 9 su cui 6 rinviata la catena 5. Poich6 
I'albero cave 53 e la piastra 17 devono ruotare a velo- 
city costante, il motore 32 fernisce all'albero 93 in 
ingresso all * intermittore un mote continue a velocity 
costante, rappresentato graf icamente in Fig.4B, dove in 
asclssa d riportato I'angolo di rotazione della piastra 
17 atterno all'asse A-A, ed in ordinata la velocity di 
rotazione. L" intermittore 94 g realizzato in mode tale 
da avere sull'albero in uscita 95 una velocity con 
l*andajnento riportato nel diagramma di Fig.4Ct dove an- 
cora in escissa d riportato 1* angolo di rotazione della 
piastra 17 ed in ordinata il valore della velocity di 
rotazione dell»albero 95 corrispondente ad una velocity 
di rotazione costante dell'albero 93 in ingresso. Come 
risulta da questo diagramma, la velocity dell'asse in 
uscita dall ' Intermittore 94 6 nulla per tutto il tempo 
impiegato dalla piastra 17 a compiere un arco corri- 
spondente all'angolo di impegno del coltello nel o nei 
logs da tagliare (circa 120*»), varia rapidamente per 
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ragglungere un valore eventualmente costante e comunque 
diverse da zero, che vlene mantenuto per un arco di ro- 
tazione della piastra 17 pari all'angolo lungo 11 quale 
11 coltello 19 non 6 in presa nei logs L. Quindl, la 
velocity dell'albero 95 scende dl nuovo rapidamente per 
e8sere nuovamente pari a zero quando 11 coltello 19 en- 
tra nuovamente In presa con 11 log. 

Nel dlagramma dl Fig,4D 6 mostrato I'andamento 
della velocitSi dl rotazlone dell'asse 104, che 6 pro- 
porzlonale alia velocity dl traslazlone della catena 5 
e quindl alia veloclt^i di avanzamento del logs L. Que- 
eto dlagramma h dato dalla somma del diagreunmi delle 
precedentl Figg*4B e AC* Come rlsulta da questo dla- 
gramma, la velocity dl rotazloe dell'asse 104, e quindl 
la velocity dl avanzamento del logs L presenta, per o- 
gnl giro della piastra 17 attorno all*asse A-A, un pri- 
me tratto Tl, lungo 11 quale la velocity dl avanzamento 
del log 6 costante e minore che nel successive tratto 
T2, ed un secondo tratto T2, lungo 11 quale detta velo- 
cltSi 6 magglore che lungo 11 tratto Tl ed eventualmente 
costante (come nell'esemplo Illustrate )• I due trattl 
sono raccordati da trattl dl accelerazione e decelera- 
zlone. Meccanlcamente eld 6 ottenuto per mezzo del ruo- 
tlsmo eplclcloldale 100, per 11 quale vale la relazlo- 
ne: 
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V = Awl + Bw2 

dove W d la veloclt^i di rotazione della cassa o porta- 
trenOt wl $ la velocity del semiasse in Ingresso 101, 
w2 6 la velocltJi del semiasse in uscita 104, e A e B 
eono numeri reall che dipendono dai rapportl Interni 
del ruotismo usato. 

La velocity del semiasse 104 lungo il tratto Tl d 
determlnata, oltre che dalla velocity dl rotazione del- 
I'albero 93 (e qulndl dalla velocity di rotazione della 
plastra 17), dal rapporto di trasmlsslone tra I'albero 
93 ed il semiasse 101, definite dagli ingranaggi 102 e 
103« Ouesta velocit^t h tale da fornire ai logs L nello 
stesso tratto la stessa velocitSi di avanzamento del 
coltello 19. Pertantb questa velocity, una volta defi- 
nita, deve rlmanere costante, a meno di non cambiare la 
camma 61. 

Viceversa, a parity di velocity dell'albero 93 in 
ingresso all • intermittore , la velocity del semiasse 104 
lungo il tratto T2 pu6 essere modlficata, senza che cid 
influisca sull 'operazione di taglio, in quanto lungo il 
tratto T2 il coltello non 6 Impegnato nei logs, Pertan- 
to, variando questa velocitSi k possibile modificare la 
distanza tra due tagli successivi operati sul log, e 
qulndi la lunghezza di ciascun rotolino ottenuto con la 
macchina. La variazione della velocity lungo il tratto 
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T2 viene ottenuta sostituendo opportunamente gli ingra- 
naggl 96> 97, 98 e 1 » ingranagglo solldale alia caasa 99 
del ruotlsmo eplclcloldale 100. 

La Flg.5A mostra una forma di realizzazlone pratl- 
ca dello schema clnematico di Fig,4A. In questa figura 
parti corrlspondenti agli elementi di Flg*4A sono indi- 
cate con gli stessi numeri di riferimento. Tutto il si- 
sterna 6 alloggiato in una scatola, di cui h visibile la 
porzione 107 sulla destra di Fig- 4, ed immerso in un 
bagno d*olio* Per ottenere una costruzione piO compat- 
ta, le cassa o portatreno 99 del ruotlsmo epiclcloidale 
100 h eupportata da cuscinetti 109 che sono alloggiati 
nella scatola 107. L'lntermittore 94 pu6 essere un in- 
termittore di tipo noto e qui descritto solo sommaria- 
mente. Nell'esempio di realizzazione mostrato in Fig. 5, 
esso presenta una coppia di camme 111 calettate sul- 
I'albero 93, che cooperano con due dischi 113 calettati 
sull'albero 95 e portanti ciascuno una plurality di ro- 
telle 115 che servono da tastatorl per le corrlsponden- 
ti camme 111. La forma delle camme 111 e la dlmensione 
e la disposizione delle rotelle 115 sono tali da otte- 
nere sull'albero 95 in uscita la desiderata legge di 
moto. 

La posizione della scatola 107 d mostrata nelle 
Figg. 1 e 3. II moto del mo tore 32 d trasmesso alia 
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scatola 107 tramite la clnghla 33, le pulegge 36, un 
albero 108 ed una trasmissione a cinghla dentata lio, 
L*asse 104 di uscita h clnematlcamente collegato al- 
l^asse delle ruote 9 dl azionamento delle catene 5 
(Fig, 3). 

La Fig, 5B mostra una realizzazione pratica dello 
schema cinematico di Fig. 4A, in una forma di realizza- 
zione leggermente modificata. In questa figura con 291 
6 indicate 1' albero che prende il moto dal motore 32. 
Con un'apposlta cinghia 291C il moto dell •albero 291 d 
trasmesso ad una coppia conica 292 ed all 'albero di in-- 
gresso 293 di un intermittore 294. L' albero di uscita 
295 dell •intermittore 294 6 collegato, tramite una ca- 
tena di ingranaggi 296, 297, 298, 299, ad un ©emiasse 
di un ruotismo 3D0 avente le stesse funzioni del ruoti- 
smo loo dl Fig. 6A, II portatreno del ruotismo 299 pren- 
de il moto tramite una cinghia 306 ed una puleggia 305 
dalla coppia conica 298. II semlasse 304 in uscita dal 
ruotismo iOO comanda 1 ' avanzamento dei logs L tramite 
gli spintori 3. 

La Fig. 6 mostra uno schema di una diversa forma di 
realizzazione della trasmissione del moto alia catena 
5. In questo caso, il moto proveniente dall' albero 91, 
Che ruota ad una velocity proporzlonale alia velocity 
di rotazlone della piastra 17 attorno all'asse A-A, 
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viene trasmesso tramite la coppia conlca 92, alia pu- 
leggia dentata 103 e da questa all'altra puleggla den- 
tata 102 calettata su un semiasse 101 del ruotismo epl-* 
clcloldale 100. La cassa o portatreno 99 del ruotismo 
eplcicloidale 100 6 clnematicamente collegata ad un mo- 
tore 117 collegato ad un' units central© di controllo 
6Chetnatiz?.ata con 120. In questo case, la legge di moto 
desiderata per 11 semiasse 104 in usclta dal ruotismo 
eplcicloidale 100 6 data da un*opportuna programmazione 
dell*unit6 centrale 120, II motore 117 rimane fermo per 
ogni intervallo di tempo durante il quale il coltello 
19 i in presa nei logs da tagllare, mentre viene porta- 
to in rotftzlone durante I'intervallo di tempo in cui 11 
coltello 19 non 6 operative. Quando 11 motore 117 ruo- 
ta, la velocity del semiasse 104 viene aumentata in mo- 
do analogo a quanto ottenuto con 1 ' intermittore 94 del- 
le Figg.4A e 5. La diversa lunghezza del rotolini ta- 
gliatl si ottiene in questo caso agendo sul numero di 
girl o frazioni di giro del motore 117 durante ciascun 
periodo di azionamento. 

Le Figg. 4 a 6 mostrano sistemi meccanici di sln- 
cronizzazione tra il moto di rotazlone dell • equipaggio 
17 attorno all'asse A-A ed il moto di avanzamento del 
log L da tagliare. Questa sincronizzazione pud perd es- 
sere ottenuta enche per via elettronica con uno schema 
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del tlpo mostrato In Fig. 9, dove 6 indicato il gruppo 
di tagllo 11 con 1 motorl di azlonamento. In questa 
forma dl reallzza7,lone (dove parti uguali o corrispon- 
denti alia realizzazlone dl Fig. 1 sono Indicate con lo 
stesso numero dl rlferlmento ) , 11 motore 32 comanda 
tramite la clnghia 34 unicamente la rotazlone dell*e- 
qulpaggio 17 attorno all'asse A-A. Per 1 " avanzamento 
del logs L vlene prevlsto un motore autonomo 350 col le- 
gato tramite una clnghia 351 alle pulegge 9 dl rlnvlo 
delle catene II motore 350, che potrebbe essere mon- 
tato anche in asse con le pulegge 9, k collegato ad una 
unlta centrale dl controllo 353. All'unit& centrale 
353 6 collegato anche 11 motore 32. L*unlt& centrale 
353 d programmata In modo tale da provocare un avanza- 
mento del logs L a velocity varlabile ed in slncronia 
con 11 moto dl rotazlone dell 'equlpaggio 17w 

Nella zona dl tagllo 1 logs L sono trattenutl la- 
terelmente per mezzo di pressine genericamente Indicate 
con 130 nelle Figg.l, 7 e 8. Come risulta in Fig. 8, la 
macchlna rappresentata nell'esempio dl realizzazione 
Illustrate presenta due pressine 130 parallele per 11 
tagllo contemporaneo dl due logs L che avanzano secondo 
la freccla fL. Ciascuna presslna d formata da due por- 
zionl 130A e 130B, rlspettlvamenter e ciascuna porzlone 
6 a sua volta formata da due gusci seml-clllndricl slm- 



- 21 - 



# 



Uff .Tecn^Ing.AvMannuccl 



metrlcl indicatl con 132A, 13^A e 132B, 134B rlspetti- 
vamente (Flg.e), I guscl 132A, 132B sonc flssl e rigl- 
dfiunente collegati ad una base 136, mentre i guscl 134A 
e 134B sono vlncolatl alia base 136 In modo elastico* 
II collegamento elastico 6 ottenuto nel modo seguente. 
Ciascun gusclo 134A, 134B 6 portato da staffe 137 soli- 
dall a rlspettlvi element! 139 supportatl sulla base 
136 tramlte pernl di oscllla^ione 141. A ciascun ele- 
mento 139 6 assoclata una barra filettata 143 avvltata 
In un foro cleco nella base 136 e passante in un foro 
del rispettlvo elemento 139 • Su ciascuna barra flletta-- 
ta 143 sono avvitati dadi 145 che formano una battuta 
superlore per 11 rispettlvo elemento 139. Nella base 
136 sono Inoltre previsti fori 147, In cul sono al- 
logglate molle dl compressone 149 (una per ogni elemen- 
to 139) che reaglscono contro un plattello 151 scorre- 
vole in un rispettlvo foro 153 pratlcato in ciascun e- 
lemento 139. La poslzione del plattello 151 6 regolabi- 
le per mezzo di rlspettive vltl 155. Le vlti 155 defl- 
nlscono 11 grado dl compresslone delle molle 147. Con 
questa dlsposlzlone, le molle 147 tendono a mantenere 1 
guscl formantl ciascuna presslna nell'assetto dl massl- 
mo avvlclnamento, e qulndi dl mlnimo spazlo per 11 log 
che transita all 'Interne dl esse, fornendo una forza dl 
rltegno per 1 logs stessl. La 11ml tata possibility di 
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oscillazlone del gusci 134A, 134B consente un adatta- 
mento del la presslna al diametro del logs, per compen- 
Bare eventuall llevi differenze dl dlairjetro tra logs 
successlvi. La forza ©lastlca delle molle 147 d tale da 
esercltare sul logs L una forza dl attrlto sufficlente 
ad Impedire un avanzamento per inerzla del logs stessi 
ed 11 distacco dl questl dagll spintorl 3 durante 11 
rallentamento degll spintorl stessi. 

Clascun guscio 132A, 134A presenta una porzlone dl 
Ingresso svasata, Indicata con 135A, che forma un invi- 
to per 1 logs In arrlvo, Analogamente , clascun guscio 
132A, 132B presenta una porzlone svasata 138 (Fig. 8) 
per gll stessi scopl. Tra le due porzloni 130A, 130B 
delle presslne 130 6 prevlsto un Interspazio Indicate 
con 161 a svlluppo cunelforme, masslmo nella parte plii 
alta della presslna e mlnlmo nella parte plix bassa. In 
questo spazlo si inserlsce 11 coltello 19 durante 11 
taglio, Polch^ 11 coltello 19 si muove con un moto dl 
avanzamento ed un moto dl rotazlone attorno all'asse 
A-A, quando esso entra nell ' Interspazio 161 si trova In 
poslzlonc alta rlspetto all*asse del logs e nella posl- 
zlone pli arretrata rlspetto alia dlrezlone dl avanza- 
mento. Vie via che precede 11 tagllo, 11 coltello 19 si 
abbassa verso la base 136 ed avanza nella dlrezlone fL 
dl avanzamento del logs e ragglunge metk della propria 
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corsa dl avanzamento quando si trova nella posizlone di 
massimo abbassamento. Qulndi Inlzla a risallre conti- 
nuando ad avanzare. Per questo motlvo 1 * interspazlo 161 
pud essere ad andamento cunelforme e slmmetrlco, ridu- 
cendo 1 • interdistanza tra le porzloni 130A, 130B e ga- 
rantendo una guida mlgllore del logs L. 

E* inteso Che 11 dlsegno non mostra che una esem- 
plificazlone data solo quale dimostrazlone pratica del 
trovato» potendo esso trovato varlare nelle forme e dl- 
sposlzlonl senza peraltro uscire dall'amblto del con- 
cetto Che Informa 11 trovato stesso. L'eventuale pre- 
senza di numeri dl riferimento nelle rivendicazioni ac- 
cluse ha lo scopo di facllitare la lettura delle riven- 
dicazioni con riferimento alia descrizione ed al dise- 
gno, e non llmita I'amblto della protezione rappresen- 
tata dalle rivendicazioni • 

RIVENDICAZIONI 

!• Una macchina per tagliare un rotolo o log (L) 
di roaterlale nastriforme in una plurality di rotolini 
(R), comprendente un equipaggio (17) ruotante attcrno 
ad un asse (A-A) parallelo all'asse del log (L) da ta- 
gliare e portante almeno un utensile di taglio (19) 
ruotante attorno ad un asse (B-B) parallelo all 'asse 
(A-A) di rotazione di detto equipaggio (17), caratte- 
rizzata da mezzi (61, 63) che forniscono a detto uten- 
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slle di tagllo (19) un moto alternative dl avanzamento 
ed arretramento parallelo all'asse del log (L) da ta- 
gllare, almeno nella fase dl taglio detto utenslle (19) 
avendo una velocity di traslazlone sostanzlalmente pari 
alia velocity dl avanzamento del log (L) da tagliare, 

2i Una macchlna come da rivendicazione 1, In cul 
detti mezzl (61, 63) per impartlre 11 moto alternative 
all*utenF>lle dl taglio (19) comprendono organ! a camma 
e punteria, 

3. Una macchlna come da rivendicazione 1 o 2, ca- 
ratterizzata dal fatto che detti mezzl (61, 63) per im- 
partlre il moto alternative all ^utenslle di taglio (19) 
sono associati all'albero (53) di supporto dell^equi- 
pagglo ruotante (17) su cui 6 supportato detto utenslle 
di taglio (19), 

An Una macchlna come da rivendicazione 3, caratte- 
rlzzata dal fatto che detto albero (53) di supporto 
dell •equipaggio ruotante & supportato in modo scorrevo- 
le entro una sede a cui sono associati organi a punte- 
ria (63) fissi, e che su detto albero (53) di supporto 
6 calettata una camma frontale (61) cooperante con det- 
ti organi a punteria (63). 

b. Una macchlna come da rivendicazione 3 o 4, ca- 
ratterizzata dal fatto che all' interne dl detto albero 
(53) di supporto dell • equipaggio ruotante (17) k sup- 
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portato un albero Interno (27) per la trasmlssione del 
moto all'utenf^lle di taglio (19), detto albero interno 
(27) essendo supportato in modo da scorrere Insieme a 
detto albero (53) di supporto dell » equipaggio ruotante. 

6. Una tnacchina come da una o plCk delle rivendica- 
zioni precedent!, caratterizzata dal fatto di compren- 
dere mezzl (3, 5, 7, 9) per 1 • avanzamento del logs (L) 
da tagliare, e mezzi per 11 comando di detti mezzi per 
1 ' avanzamento del logs (L), 11 moto di avanzamento del 
logs essendo slncronj.zzato con 11 moto di rotazione 
dellVequipagglo ruotante (17). 

7. Una macchlna come da una o plCi delle rivendica- 
zlonl precedentl, caratterizzata dal fatto di compren- 
dere mezzJ (3, 5, 7, 9) per 1 » avanzamento del logs (L) 
da tagliare e mezzi di collegamento meccanico 
(91 • 104; 99 - 104, 117, 120) Che collegano meccanlca- 
mente detti mezzi (3, 5. 7, 9) per 1 ' avanzamento del 
logs (L) ai mezzi (32) che fornlscono 11 moto di rota- 
zione a detto equlpaggio ruotante (17), detti mezzi di 
collegamento meccanico garantendo la sincronia tra 11 
movlmento dell • equlpaggio ruotante (17) ed 11 movimento 
di avanzaniento del logs (L). 

8. Una macchlna come da rlvendicazlone 7, caratte- 
rizzata dal fatto Che detti mezzi di collegamento mec- 
canico fornlscono ai mezzi per 1 • avanzamento del logs 
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(L) un moto a velocity varlablle, mentre detto equipag- 
glo ruotante (17) ruota a velocity costante, 

9, Una macchlna come da rlvendicazione 8, caratte- 
rlzzata dal fatto che dettl mezzi dl collegamento mec- 
canlco fornlscono al mezzi per 1 ♦ avanzamento del logs 
(L) vma velocity mlnore durante 11 tagllo ed una velo- 
city magglore durante 1' avanzamento tra un tagllo ed 11 
successive. 

10, Una macchlna come da rlvendlcazlone 8 o 9, ca- 
ratterlz?.ata dal fatto che dettl mezzl dl collegamento 
meccanlco comprendono un ruotismo eplclcloldale (100), 
un asse (101) del quale ruota a velocitgi proporzlonale 
alia velocity dl rotazlone dell ' equlpaggio ruotante 
(17), e mezzl (94, 95, 96, 98; 117, 120) per fornlre al 
portatreno (99) dl detto ruotismo eplclcloldale (100) 
una velocity Intermlttente, I'asse In usclta (104) del 
ruotismo (100) essendo collegato a dettl mezzl (3, 5, 
7, 9) per 1 • avanzamento del logs (L)« 

11, Una macchlna come da rlvendlcazlone 10, carat- 
terlzzata dal fatto che al ruotismo eplclcloldale (100) 
y associate un Intermlttore (94), 11 cul albero dl In- 
gresso (93) ruota ad una velocity proporzlonale alia 
velocity dl rotazlone dell " equlpaggio ruotante (17), ed 
11 cul albero dl usclta (95) d clnematlcamente collega- 
to al portatreno (99) dl detto ruotismo eplclcloldale 
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12, Una macchlna come da rlvendlcazlone 11, carat- 
terlzzata dal fatto che il rapporto dl trasmlssione tra 
I'albero in usclta (95) dell ♦ intermittore (94) ed 11 
portatreno (99) del ruotlsmo eplclcloidale (100) 6 mo- 
dlflcabile. 

13. Una macchlna come da rlvendlcazlone 12, carat- 
terlzzata dal fatto che tra detto albero di usclta (95) 
dell * Intermittore (9A) ed 11 portatreno (99) del ruotl- 
smo eplclcloidale (100) 6 Interposta una serle dl In- 
granaggl (96, 97, 98) alcunl almeno del quail sono so- 
stltulblll per modlficare 11 rapporto dl trasmlssione. 

14 • Una macchlna come da rlvendlcazlone 10, carat- 
terlzzata dal fatto che al portatreno (99) del ruotlsmo 
eplclcloidale (100) 6 associate un motore (117) con- 
trollato da un'unltA centrale (120), 

lb* Una macchlna come da rlvendlcazlone 6, carat- 
terizzata dal fatto dl comprendere prlml mezzl motorl 
(350) per 1 • avanzamento del logs (L) e secondl mezzl 
motorl (32) per la rotazlone dell ' equlpagglo ruotante 
(17) ed un»unlt& programmablle (353) dl controllo del 
slncronlsmo tra dettl prlml e dettl secondl mezzl moto- 
rl* 

36. Una macchlna come da una o plCi delle rlvendl- 
cazJonl precedentl, caratterlzzata dal fatto dl com- 
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prendere mezzX (130) per trattenere 11 log (L) durante 
11 tagllo, 1 quail comprendono, per clascun log (L) da 
tagllare, una presslna (130) in due porzioni (130A, 
130B) entro la quale scorre 11 log (L), dette porzioni 
essendo tra loro coasslall e distanzlate di un« entity 
sufflclente a consentlre lo spostamento asslale dell*u- 
tenslle dl tagllo (19), 

17w Una macchlna come da rlvendlcazlone 16, carat- 
terlzzata dal fatto che tra le due porzionl {130A, 
130B) di ciascuna presslna (130) d prevlsto un Inter- 
spazlo (161) dl dimensionl varlablli lungo lo svlluppo 
vertlcale della presslna (130), detto Interspazlo es- 
sendo mlnJmo In corrlspondenza della zona Inferiore e 
masslmo In corrlspondenza della zona superlore della 
presslna (130). 

18. Una macchlna come da rlvendlcazlone 16 o 17, 
caratterlzzata dal fatto che clascuna porzlone dl cla- 
scuna presslna (130) h formata da due organl sostan- 
zlalmente slmmetrlcl (132A, 134A; 132B, 134B), uno al- 
meno del quail 6 elastlcamente sollecltato verso I'al- 
tro. 

19. Metodo per 11 tagllo trasversale dl logs (L) 
per la formazlone dl rotollnl (R) dl plccole dimensio- 
nl, In cul 11 log (L) vlene fatto avanzare verso un 
gruppo dl tagllo comprendente un utenslle (19) per 11 
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tagllo trasversale del log (L)» ruotante attorno ad un 
proprlo asse (B-B) ed attorno ad un asse (A-A) paralle- 
lo al precedente e parallelo all 'asse del log (L) da 
tagllare, caratterizzato dal fatto che il log (L) vlene 
fatto avanzare dl moto contlnuo, 11 taglio avvenendo 
con il log (L) in tnovimento mentre I'utensile effettua 
una corsa di avanzamento alia stessa velocitli del logi 

20. Metodo come da rlvendicazione 19, caratteriz- 
zato dal fatio che il log (L) vlene fatto avanzare a 
velocity varlablle, con una velocity minore durante 
l»operazlone dl taglio, ed una velocltJi magglore tra un 
taglio ed il successivo. 

21. Metodo come da rlvendicazione 20, caratteriz- 
zato dal fatto che, per variare la lunghezza del roto- 
lini (R) ottenuti dal taglio, viene modlficata la velo- 
city di avanzamento maggiore. 



FIRENZE - 3 APR. 1991 




N. 499 Ortftne ConoutontI 




- 30 - 






9& 


000071 


-3flPR91 


FI/91/A 







Di, tng. Richele MAKHUCCI 
N. 459 Orrfinc C'-...- - 'i 



9£ 




9^ 



"94" 



96 o.i:mijm:fliiiiTn|niiTjm 



V 



iicajiijjD&in 



9S 



;o4 



T 



■99 



TOO 



•/<?/ 



F/6.4A 



— I — I — 4 — \—\ — I - H^-H — ^• - 1 —I- - 

0 V 7rr 



FIGAC 



"T" 

0 



if/ 



nr 



2n' 



r/6.4D 



lit 



r- — I -\\ 



I 




103 



f04 ^ . /02 



IT 




99d 



HlHTniTTfTTTnlr- :. :::::-::r.-I[m: H IM 



F/GS 





l\, % Micbele MANtlllCC) 
N. 459 Ordinc Con$uloiiil 



9^r 



r000071 ^ 


-3nPR91 




INVENZIONI 





This Page is Inserted by IFW Indexing and Scanning 
Operations and is not part of the Official Record 

BEST AVAILABLE IMAGES 

Defective images within this document are accurate representations of the original 
documents submitted by the applicant. 

Defects in the images include but are not limited to the items checked: 

□ BLACK BORDERS 

□ IMAGE CUT OFF AT TOP, BOTTOM OR SffiES 
^FADED TEXT OR DRAWING 

□ BLURRED OR ILLEGIBLE TEXT OR DRAWING 

□ SKEWED/SLANTED IMAGES 

□ COLOR OR BLACK AND WHITE PHOTOGRAPHS 

□ GRAY SCALE DOCUMENTS 

□ LINES OR MARKS ON ORIGINAL DOCUMENT 

□ REFERENCE(S) OR EXHIBIT(S) SUBMITTED ARE POOR QUALITY 

□ OTHER: 

IMAGES ARE BEST AVAILABLE COPY. 
As rescanning these documents will not correct the image 
problems checked, please do not report these problems to 
the IFW Image Problem Mailbox. 



